
 

 

TEKNISKT DATABLAD 

FörÊaƩÊlevaÊuppÊƟllÊvåraÊprofessionellaÊkundersÊhögtÊställdaÊkravÊliggerÊvårtÊfokusÊallƟdÊ 
påÊkvalité,ÊhälsaÊochÊmiljö.Ê 
A 
DåÊvåraÊprodukterÊƟllverkasÊenligtÊISOÊ14001ÊharÊviÊsomÊambiƟonÊaƩÊallƟdÊväljaÊdenÊ 
mestÊmiljöanpassadeÊformuleringen.ÊLetaÊeŌerÊGreenÊPropellantÊellerÊ 
EcoLine-logganÊförÊaƩÊhiƩaÊprodukterÊmedÊminstaÊmiljö-ÊochÊhälsopåverkan!Ê 
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Välj produkter med våra gröna märkningar för att veta att du gör ett hållbart produktval! 

 

 Artikelnummer 123002 -  1L 
123003 - 1/3L 

 Kulör Mörkgrå 

 Volym Lösvikt 1 L och 1/3 L 
 Förpackning 1L levereras i kartong om 4st 

1/3L levereras i kartong om 8st 
 Glansgrad Matt 

 Pigment Zinkpulver (92% i torrfilm) 

 Bindemedel Epoxyester 

 Lösningsmedel Aromater 
 Temperaturstabilitet Upp till +300°C, tillfälliga temperaturer 

upp till +490°C.  
 Densitet 2,70g/cm3 

 Viskositet Tixotrop, 25-30 Emilaenheter sked 2 

 Torrhalt 83 vikt-%, 47 volym-% 
 Rekommenderad 
 filmtjocklek 

Torrfilm 50 μm 

 Sträckförmåga 9,4 m2/l (teoretiskt vid en  
medelfilmtjocklek av 50 μm) 

 Faroklass Se säkerhetsdatablad 
 Märkning Se säkerhetsdatablad 

 

Rust Protection Zinc används i industriella miljöer eller i korrosiva miljöer med högre fukthalt, för att skydda järn  
och stålytor, svetsfogar etc. från korrosion. Färdig färgfilm innehåller 92% zink, som elektrokemiskt binds vid  
järn- eller stålytor med hjälp av luƞens fuktighet. Produkten är självläkande vid mekaniskt uppstådda skador genom  
zinkens förmåga att krypa över den blottade ytan. Rust Protection Zinc ger ett rostskydd som kan jämföras med  
varmgalvanisering, men som kan utföras direkt på plats. Produkten används på t.ex. bilkarosser, svetsfogar och alla 
slags järn- och stålytor samt är mycket lämplig eƞer punktsvetsning och för att grundmåla balkar, rör, ventilations-
trummor, stolpar, grindar, fordonsdelar, bultar motorrum, smideskonstruktioner etc. Produkten används även till  
ytbehandling av objekt som utsätts för kraƞig nötning, höga temperaturer, fukt, saltvatten, lösningsmedel och olika 
kemikalier. Rust Protection Zinc finns även i aerosol. 

Rör om färgen noggrant före användning. Upprepa regelbundet under arbetets gång. Med pensel: bygg upp färgskiktet 
med flera tunna lager, vänta en stund mellan varje skikt. Med roller: applicera två stycken tjocka lager. Färgen bör  
förtunnas med Xylen, med konventionell färgspruta förtunnas färgen med 10-15% och med luƞlös färgspruta med 5%.  

Produktbeskrivning 

Märkningar 

Bruksanvisning 

Segment Protection 

Tekniska detaljer       Anvisningar 

 
 

 
 

 
 

Bedömd av Byggvarubedömningen och mer information om  
bedömningen finns i Byggvarubedömningens Webtjänst.  
Se www.byggvarubeomningen.se  

 Applikationstemperatur Idealisk vid +20°C 

 Förbehandling För bästa resultat förbereds  
ytan till SA 2 ½. Ytan som ska  
behandlas ska vara fri från  
rost, lösa partiklar och feta  
föroreningar. 

Appliceringsvisk.  
Konventionell sprutning 
Högtryckssprutning  

 
30 - 40 s. 4 mm bägare 100 - 120 s. 
4 mm bägare  

Förtunning & rengöring Xylen 

Konventionell färgspruta Förtunnas med 10-15% 

Luƞlös färgspruta Förtunnas med 5% 

Dammtorr vid +20°C Eƞer ca. 60 minuter 

Genomtorr Eƞer ca. 10-12 timmar 

Övermålningsbar I intervallet 2-8 timmar  
eƞer applicering. 

Lagring Lagra helst i rumstemperatur eller 
svalare, dock alltid frostfritt.  
Skyddas mot direkt solljus 

Funktionsgaranti 36 månader om inget annat anges 

Applicering med pensel Applicering med konventionell spruta och 
högtrycksspruta 

 
 

 


